\HOBART/ NACHHALTIGKEITSBERICHT 2010




\HOBART AUSRICHTUNG IM UMWELTSCHUTZ

GENIAL EINFACH GENIAL

Der effiziente Einsatz aller zur Herstellung und zum Betreiben unserer Produkte erforderlichen
Ressourcen steht schon immer im Mittelpunkt unserer Anstrengungen.

Ressourcenoptimierung zahlt mit zu den wichtigsten Charakteristika unserer Produkte und ist fur
unsere Kunden ein Begriff. Uber die entsprechenden Verbesserungen, sowohl an unseren
Produkten selbst wie auch bei deren Entwicklung und Fertigung, soll dieser Nachhaltigkeitsbericht
informieren.

Kontinuierliche Verbesserungen durch weitere Optimierungen — wie wir sie bei HOBART
konsequent seit Jahren praktizieren — ist gegenwartig in der Offentlichkeit vorwiegend durch den
Grundgedanken “MEHR WENIGER" gepragt.

Weniger Emissionen und ein geringerer Ressourcenverbrauch kann, nach unserem Erachten,
nicht alleine das Malf3 der Dinge sein. Damit wir unser Engagement im Sinne einer nachhaltigen
Entwicklung fortsetzen kbnnen, méchten wir die Diskussion in diese Richtung auf breiter Ebene
anstof3en und aktiv mitgestalten.

Anregung zur Diskussion méchten wir mit diesem Nachhaltigkeitsbericht ebenso geben wie die
Mdglichkeit, unser Handeln im Umweltschutz durch die Offentlichkeit beurteilen zu lassen.
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\HOBART/ UMWELTPOLITIK

GENIAL EINFACH GENIAL

Grundlage fir den Erfolg unseres Unternehmens bilden neben einer erfolgreichen
Geschéftspolitik die Erhaltung und Einhaltung der eigenen, hochgesteckten Umweltmal3stabe, die
durch die Verhaltensrichtlinie unseres Konzerns “ITW" grundsatzlich festgelegt sind, unabhéngig
einer damit einhergehenden Verpflichtung zur Einhaltung der gesetzlichen Bestimmungen und
Umweltvorschriften.

Um dieser Verantwortung verstarkt gerecht zu werden und kontinuierliche Verbesserungen zu
gewahrleisten, hat HOBART Deutschland eine UMWELTpolitik aus dieser Konzernrichtlinie
abgeleitet und halt ein Umweltmanagementsystem zur effizienten Umsetzung der daraus
resultierenden Anforderungen aufrecht.

Somit ist es HOBART mdglich, durch gezielte Analyse die umweltrelevanten Grol3en, deren
Inanspruchnahme bzw. Aufkommen zu Gberwachen und die Einhaltung der Umweltpolitik
festzustellen sowie bei Abweichung Korrekturmafl3nahmen einzuleiten und zu dokumentieren.
Die daraus gewonnenen Erkenntnisse flie3en in einen kontinuierlichen Verbesserungsprozess
ein.
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\HOBART/ UMWELTPOLITIK

GENIAL EINFACH GENIAL

Umweltbewusstsein der Arbeitnehmer auf allen Ebenen zu férdern, Zustandigkeiten und
Verantwortungen festzulegen, ist Aufgabe der Geschéftsleitung. Um Umweltméngel zu
vermeiden, werden aus der Umweltpolitik Umweltziele abgeleitet, umweltrelevante Tatigkeiten
geregelt und die Wirksamkeit der daraus resultierenden MalRnahmen sowie die Einhaltung der
Umweltpolitik laufend Gberwacht.

Meégliche Umweltauswirkungen durch geénderte Téatigkeiten, Produkte und Verfahrensablaufe
werden im Voraus bericksichtigt. Lokale Auswirkungen der laufenden Téatigkeit finden ebenso
Beachtung wie der Umgang mit Gefahrstoffen und die Larmentwicklung am Standort. Dabei
werden die ermittelten Umweltaspekte berlcksichtigt.

\Wassereinsparungen und Abfallreduzierung werden ebenso forciert wie die Mdglichkeiten zur
Energieeinsparung durch bewusstes Energiemanagement. Der zukunftsweisende Umgang mit
allen Ressourcen beinhaltet die Vermeidung, Verminderung und Verwertung der eingesetzten
Rohstoffe zur Minimierung der Umweltbelastung. Dies erreichen wir durch den konsequenten
Einsatz von moglichst umweltfreundlichen Technologien, die bei wirtschaftlich vertretbarem
Aufwand die beste verfligbare Technik darstellen. Hierbei werden auch mogliche Abweichungen
vom Rbegelbetrieb beriicksichtigt und durch Stoérfallplane negativen Auswirkungen auf die Umwelt
vorgebeugt.
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\HOBART/ UMWELTPOLITIK

GENIAL EINFACH GENIAL

Enge Zusammenarbeit mit den Behérden in der Pravention ist fur HOBART ebenso
selbstverstandlich wie die Information und der offene Dialog mit der Offentlichkeit Gber die
Umweltauswirkungen der Tatigkeit des Unternehmens.

Auch bei der Zusammenarbeit mit unseren externen Partnern binden wir diese in unser
Umweltschutzkonzept mit ein und fordern sie zur aktiven Unterstutzung auf.

|_aufende, produktbezogene Beratung unserer Kunden iiber die umweltgerechte Handhabung
und Entsorgung unserer Produkte unter Umweltaspekten gehdrt bei HOBART ebenso zu den
Umwelt-Maximen. Von unseren Lieferanten und Vertragspartnern erwarten wir die gleichen
Umweltstandards, wie wir sie an unsere eigene Produktion stellen. Dazu gehdren auch
Vertragspartner, die auf unserem Betriebsgelande tatig werden.

Tatkréaftige Mitarbeit aller Bereiche im Unternehmen ist zur Einhaltung der Grundsatzziele ebenso
wichtig wie die Information der Mitarbeiter in Bezug auf 6kologische Fragestellungen. Jeder
Mitarbeiter im Unternehmen hat seinen Beitrag zum Umweltschutz zu leisten und muss sich
seiner Verantwortung bewusst sein. Umweltschutz ist ein Gebot eigener Initiative und
Verantwortung.
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\HOBART/ UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

GENIAL EINFACH GENIAL

» Alle Tatigkeiten und Informationen laufen unter Beachtung der Umweltaspekte und den
entsprechenden rechtlichen Vorschriften ab.

* Die Organisationsausrichtung auf Umweltaspekte wurde in die bestehende
Organisationsstrukturen integriert bzw. als Ergdnzung hinzugefiigt, was als Grundvoraussetzung
fur ein funktionierendes Umweltmanagementsystem gilt.

HOBART ist seit dem Jahr 1996 nach DIN EN ISO 9001 zertifiziert.

» Die Festlegung der Zustandigkeiten durch die Geschéftsleitung ist ebenfalls ein grundlegendes
Instrument zur Erreichung der Umweltziele. Sie wird durch den Umweltmanagementbeauftragten
koordiniert und im Umweltmanagement-Handbuch beschrieben.

»  Zur kontinuierlichen Verbesserung des betrieblichen- und insbesondere des produktbezogenen
Umweltschutzes werden regelmalig konkrete Umweltziele schriftlich festgelegt.
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\HOBART/ UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

GENIAL EINFACH GENIAL

« Der Rahmen dieser Umweltziele wird durch unsere Umweltpolitik bestimmt. Zur Umsetzung der
Ziele wird ein Umweltprogramm erstellt und die kontinuierliche Umsetzung der Ziele durch
Umweltaudits tUberpruft.

*  Werden bei den regelmalligen Umweltaudits und Managementreviews durch die Geschaftsleitung
Abweichungen festgestellt, so werden entsprechende Korrekturmaf3nahmen definiert. Diese
werden schriftlich fixiert und zur Umsetzung in das Umweltprogramm aufgenommen.

»  Durch diese Systematik erreichen wir einen kontinuierlichen Verbesserungsprozess sowohl bei
dem betrieblichen als auch beim produktbezogenen Umweltschutz.

* Durch diesen Nachhaltigkeitsbericht wird die Umweltleistung unseres Unternehmens der
Offentlichkeit zuganglich gemacht.
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\HOBARTI

ZUSTANDIGKEITEN

GENIAL EINFACH GENIAL

Geschiéftsleitung
Festlegen der Umweltpolitik / -ziele
Zentrale Entscheidungen
Management Reviews

Umweltmanagementbeauftragter (UMB)
- Zentrale Kontrollfunktion
- Interne Audits / Berichterstattung
- Verwaltung des MaRnahmenplanes mit
regelmaRigen Reviews / Aktionsfestlegungen
- Erstellung des Nachhaltigkeitsberichtes

Betriebslogistik (BLO)
- Factoryseitige Beratung / Unterstiitzung des UMB
- Erhebung umweltrelevanter Daten
- Uberwachung der Energieverbrauche / Instandhaltung
- Emissionsprifungen

- Verwaltung umweltrelevanter Gesetzgebung

Beschaffung

- Beschaffung
umweltgerechter
Stoffe und Materialien

- Definition der
Anforderungen fur
Lieferanten

- Beschaffung von
Dienstleistungen auf
dem Gebiet der
Verwertung und
Beseitigung von
Abfallen

- Mitarbeiterschulung

Qualitatswesen

- Uberwachung der
Einhaltung der
Anforderungen an
Lieferanten

- Uberwachung der
Einhaltung der
Anforderungen in der
Produktion

- Mitarbeiterschulung

- Lenkung von
Dokumenten

Konstruktion &
Entwicklung

- Entwicklung umwelt-

Produktion

- Einhaltung
gesetzlicher

vertraglicher Produkte  Umweltvorgaben

- Definition der
Anforderungen an
Werkstoffe

- Dokumentation der
Materialarten und
Mengen

- Berucksichtigung der

- Maknanmen zur
Verminderung des
Energieverbrauchs,
der Emissionen, des
Abfalls und des
Abwassers

- Hinwirken auf

Anforderungen furdas umweltschonende

spatere Recycling
- Mitarbeiterschulung

Produktions- und
Prufverfahren
- Mitarbeiterschulung

Marketing

- Umweltorientierte
Marktanalyse und
-strategie

- Umweltorientierte
Schulung von
Mitarbeitern und
Geschaftspartnern

Kundendienst

- Bereitstellen von
Ersatzteilen mit
hohem Lebenszyklus

- Koordination eines
kundennahen
Servicesystems

- Umweltorientierte
Schulung von
Mitarbeitern und
Geschaftspartnern

© HOBART GmbH



\HOBART) CHRONIK

GENIAL EINFACH GENIAL

UBER 100 JAHRE HOBART

1883 Charles Clarence Hobart baut in Middletown, Ohio

seine ersten Motoren
1897 Grindung der HOBART Electrical

Manufacturing Company

1903 HOBART produziert die erste Kaffeemihle
1897 - 1007 1914 HOBART baut den ersten Planetenmixer
\HOBART) 1930 Grundung der HOBART Maschinengesellschaft
in Hamburg

1953 HOBART erhalt in den USA das Patent fur

die erste Bandspulmaschine
X ﬁj‘ - 1960 Erste HOBART-Produktion in Offenburg

] 1980 Bau der Produktionsstatte Elgersweier

[ | 1999 Einbindung in den ITW-Konzern
' 2007 HOBART lautet mit PREMAX eine neue Ara in der Spiiltechnik ein
2009 HOBART fuhrt die weltweit erste intelligente Spultechnologie

SENSOTRONIC ein
. = 2010 10. Rekordjahr in Folge fur HOBART
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\HOBART/ PRODUKTE

GENIAL EINFACH GENIAL

Geschéaftsbereiche:

¢ SPULTECHNIK

e GARTECHNIK

« ZUBEREITUNGSTECHNIK
«  KUHLTECHNIK

e  UMWELTTECHNIK

« SERVICE

In Elgersweier gefertigte Produkte:

Untertischmaschinen, Haubenmaschinen, Universalspilmaschinen,
Korbrtransportsptlmaschinen, Bandtransportspilmaschinen, Spezial-Spilautomaten,
Wagenwaschanlagen, Abfall-Aufbereitungsanlagen, Fordertechnik
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\HOBART) FERTIGUNG

GENIAL EINFACH GENIAL

Das Werk gliedert sich in die Bereiche
Wareneingang, Produktion und Versand.
Die Produktion umfasst die Bereiche
Blechbau, Schweil3erei und Montage.

=]

1

'

Die Produktentwicklung Europa
ist im Kompetenzzentrum
Offenburg-Elgersweier angesiedelt.
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\HOBART/ PRODUKTIONSABLAUF

GENIAL EINFACH GENIAL

Hohe Qualitat und Langlebigkeit kennzeichnen unsere Produkte, deshalb werden unsere
Geschirrspulmaschinen hauptséachlich aus Edelstahl gefertigt.

Die angelieferten Edelstahl-Rohbleche werden durch computergesteuerte Laser-Schneidanlagen
verschnittoptimiert bearbeitet.

In weiteren Bearbeitungsschritten werden die Zuschnitte gebogen und verschweil3t, wodurch das
Gehéause entsteht.

Bei der anschliel3enden Montage der Maschinen werden Teile aus Eigenfertigung mit
zugekauften Bauteilen komplettiert.

Durch den abschliel3enden Testlauf wird die Funktionsfahigkeit des Produktes sichergestellt.

Der Versand erfolgt in unmittelbarem Anschluss direkt an den Kunden bzw. tber ein
Logistikzentrum.
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\HOBART/ DIREKTE UMWELTASPEKTE

GENIAL EINFACH GENIAL

Durch unsere betriebliche Tatigkeit sind folgende Aspekte mit wesentlichen
Einwirkungen auf die Umwelt zu berticksichtigen:

Direkte Umweltaspekte Bewertung
Energieverbrauch am Standort ++
Wasserverbrauch am Standort +
Vermeidung, Verwertung, Wiederverwendung und Entsorgung +
von Abféllen
Emissionen von Luftschadstoffen am Standort oder in Verbindung +
mit Transporten
Larmemissionen am Standort +
Nutzung und Verunreinigung des Bodens +
Bewertungskriterien: ++ = sehr wichtig
(bezogen auf den Standort + = wichtig

Offenburg-Elgersweier)
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\HOBART/ ENERGIE

GENIAL EINFACH GENIAL

Unsere Primarenergieformen sind elektrischer Strom und Erdgas.

Elektrische Energie wird hauptséchlich zum Betrieb der Fertigungsmaschinen, fir Beleuchtung,
Klimatisierung der Buroraume und fur die Testlaufe unserer Produkte bendtigt.

Erdgas bendétigen wir zum Betreiben unseres Heizungssystems sowie zur Dampf- und
Warmwassererzeugung fur die Teststande.

Wie die nebenstehende Grafik zeigt, ist — Enaciiariedart

der Energieverbrauch am Standort O Gasverbrauch

Elgersweier seit 2006 annahernd konstant oy | L DStromverbrauch

geblieben. : s

Im gleichen Zeitraum wurde die Anzahl der - : g S :

jahrlich produzierten Spulmaschinen I )

allerdings nahezu verdreifacht.

Dies verdeutlicht den hohen Stellenwert e £ - § i :

der Energieeinsparung bei Hobart. R 3 g g g g
owwn

2006 2007 2008 2009 2010
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\HOBART/ TRINKWASSER / ABWASSER

GENIAL EINFACH GENIAL

Unser Trinkwasser beziehen wir aus der stadtischen Wasserversorgung.

Das Abwasser entspricht in der Zusammensetzung dem des hauslichen Abwassers.
Ein grolRer Teil des bendétigten Wassers wird durch die Benutzung der
Sanitareinrichtungen verbraucht. Der Wasserverbrauch in der Produktion resultiert im
Wesentlichen aus Testlaufen der Spulmaschinen. Aus Qualitatsgrinden kbnnen wir auf
diese Testlaufe nicht verzichten.

Vorrangiges Ziel ist die Einsparung von Wasser, Ene  rgie und Chemikalien in der
Nutzungsphase der von uns hergestellten Produkte.
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\HOBART) ABFALL

GENIAL EINFACH GENIAL

Ein wesentlicher Teil unserer Abfalle sind Abfalle zur Verwertung

*  Durch Verschnittoptimierung beim Zuschneiden der Bleche wird der Cr/Ni-Abfall

reduziert.

« Die Anlieferung von Zukaufteilen erfolgt hauptséchlich in Mehrwegverpackungen

bzw. in Sammel- statt Einzelverpackungen.

»  Zurickgenommene Maschinen werden nach Materialien zerlegt und der Verwertung

zugefuhrt.
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\HOBART/ LUFT, LARM, BODEN

GENIAL EINFACH GENIAL

Luft

Luftverunreinigende Emissionen entstehen hauptsachlich durch den Betrieb der Heizanlage,
welche regelmallig im Rahmen von Emissionsmessungen Uberwacht wird.

Die Abluft der Laserschneidanlagen wird Uber ein spezielles Filtersystem aufbereitet und der
Raumluft wieder zugeflhrt.

Ebenso verfahren wir mit der Abluft der Bandschleifmaschinen.

Larm

Die Larmentwicklung im Werk wird regelmaf3ig iberwacht. Wesentliche Larmquellen sind die
Stanzen, Handschleifstationen und Rohrsagen sowie die Trovalanlage. Zur Reduzierung des
internen Larmpegels wurde diese Anlage gekapselt.

Durch die Aufstellung von Absorptionswanden in l[armintensiveren Bereichen konnte der interne
Larmpegel weiter reduziert werden. Alle Larmquellen liegen im Inneren des Betriebes.
Larmbeschwerden von Anwohnern wurden noch nie festgestellt.
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\HOBART/ LUFT, LARM, BODEN

GENIAL EINFACH GENIAL

Boden

Das Werk Elgersweier wurde auf einem friher landwirtschaftlich genutzten, altlastenfreien
Areal errichtet. Seit der Errichtung des Werkes im Jahre 1980 hat HOBART kontinuierlich
Schutzvorkehrungen getroffen, um mdgliche Bodenverunreinigungen zu vermeiden.

Der Gefahrdung bei der Lagerung als auch dem Transport von wassergefahrdenden Stoffen
wird durch Auffang- und Ruckhaltevorrichtungen Rechnung getragen.

Die umschlieRenden Griunflachen werden regelméafig von einem Landschaftsgartner

gepflegt.
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\HOBART/ INDIREKTE UMWELTASPEKTE

GENIAL EINFACH GENIAL

Folgende wesentlichen Umweltaspekte sind bei den von uns gefertigten Produkten
zu bericksichtigen:

Indirekte Umweltaspekte Bewertung
Energieverbrauch beim Betrieb der Produkte * ++
Wasserverbrauch beim Betrieb der Produkte * e+
Einsatz von Chemikalien beim Betrieb der Produkte ++
Transport / Entsorgung der Verpackung +
Entsorgung / Wiederverwertung nach Ende der Produktlebensdauer +
Umweltleistung der Lieferanten +
Bewertungskriterien: ++ = sehr wichtig
+ = wichtig

1 Der Schwerpunkt der Umweltaspekte liegt bei der Hobart GmbH auf der Produkt-Lebenszyklus-Betrachtung.

Der Haupt-Ressourcenverbrauch liegt mit Uber 90% beim Betrieb der Produkte, nur ein sehr geringer Teil
wird bei der Herstellung/Transport verbraucht.
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\HOBART/ PRODUKTENTWICKLUNG

GENIAL EINFACH GENIAL

In der Entwicklung werden die produktbezogenen Umwel taspekte auf folgende
Weise bericksichtigt:

« Eine Reduzierung des Energieverbrauchs flr den Betrieb unserer Produkte wird z.B. durch
Optimierung der Heizsysteme, Warmeisolierung der Oberflachen und den Einsatz von effizienten
armerickgewinnungsanlagen bzw. Warmepumpen erreicht.

« Die Reduzierung des Wasserverbrauchs ist durch entsprechendes Design der Reinigungs- und
Klarspulsysteme sowie durch den Einsatz entsprechender Filtersysteme mdglich.

« Die fir den Betrieb der Spulmaschinen bengtigte Menge an Chemikalien (Reiniger und Klarsptler
ist direkt proportional zum Wasserverbrauch. Eine Reduzierung des Wasserverbrauchs hat folglic
auch einen geringeren Verbrauch an Chemikalien zur Folge.

« Eine Reduzierung der gesamten Energie-, Wasser- und Chemieverbrduche wird durch intelligente
Spultechnik erreicht. Fehlbedienungen durch den Anwender werden durch innovative Technologie
eliminiert und die Verbrauche dadurch auf ein notwendiges Minimum reduziert.

. rI?ie far dﬁn Transport der Produkte bendtigte Verpackung wird aus wiederverwertbaren Stoffen
ergestellt.

*  Bericksichtigung der Umweltvertraglichkeit der zur Fertigung der Produkte verwendeten Materialien.

« Beider Auswahl von Lieferanten wird auch auf deren Umweltverhalten geachtet.
Dies geschieht durch Abfrage per Checkliste und / oder durch entsprechende Audits.
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\HOBARTI
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'WASSER-
VERBRAUCH:

WEITERENTWICKLUNG

GENIAL EINFACH GENIAL

Intelligente Sptlmaschinen-Prozesssteuerung

Mit SENSOTRONIC passt die Bandspulmaschine PREMAX FTP und die
Korbdurchlaufmaschine PREMAX CP ihre Verbrauche automatisch an die
Maschinenauslastung an. Das System erkennt selbststéndig die Menge des
Spulguts ebenso wie leere Bandabschnitte und passt die Verbrduche der Maschine
automatisch auf das notwendige Minimum an.

Je nach System kdnnen die Verbrauche durch SENSOTRO  NIC im Vergleich
zu einer bisherigen PREMAX FTP um zusatzlich bis zu 10 % gesenkt werden.

Des Weiteren erleichtert der System-Check BEST-START die Bedienung. Das
System Uberprift nach Einschalten der Bandspulmaschine alle wichtigen und
hygienerelevanten Bereiche in der PREMAX FTP auf Funktionalitéat und Vollstandigkeit.

In Systemen mit einem Tablettrickgabeband geht SENSO  TRONIC noch
einen Schritt weiter:

Abhéangig von der Auslastung des Riickgabebandes reguliert SENSOTRONIC die
Transportgeschwindigkeit in der Maschine automatisch. Bei Modellen mit einem zweiten
Waschtank bleibt ein Tank so lange im Stand-by-Betrieb, bis das System voll
ausgelastet ist.

SENSOTRONIC senkt die Verbrauche damit um bis zu 20%
Die innovative Spuil-Intelligenz SENSOTRONIC setzt neu e Mal3stdbe in

punkto Wirtschaftlichkeit und schont durch die geri ngen Verbrduche an
Wasser, Energie und Chemie nachhaltig die Umwelt.

© HOBART GmbH
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\HOBART) UMWELTPROGRAMM 2010 - 2012

GENIAL EINFACH GENIAL

Weitere Optimierung der Spulmaschinen mit dem Ziel, die Umwelt zu schonen und den
Kundennutzen weiter zu verbessern.

Dazu gehoren:

* Ressourceneinsparung
- Energie
- Wasser
- Reinigungschemikalien

* Spul-Intelligenz
- Vermeidung von Fehlbedienungen durch den Anwender
- Anpassung der Verbréauche auf ein notwendiges Minimum

* Benutzerfreundlichkeit
- einfache Bedienung
- selbstreinigend

» Verfugbarkeit
- automatisches Erkennen und Melden von Fehlfunktionen
- ,Frihwarnung” vor drohenden Teileausfallen
- servicefreundlich
- Ferndiagnose

» Leistungsanpassung
- in Abhangigkeit der Verschmutzung
- in Abhangigkeit des Spulguts
- in Abhangigkeit der Spulmenge
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\HOBARTI

AUSZEICHNUNGEN

GENIAL EINFACH GENIAL

Umwelttechnikpreis Baden-Wiirttemberg
Das Ministerium fir Umwelt, Klima und

= G o )
A% TR . Energiewirtschaft ~ Baden-Wiirttemberg
Umwelttechnikpreis hat HOBART mit dem Umwelttechnikpreis

2011

ausgezeichnet. Der Preis wird flir hervor-
ragende und innovative Produkte verlie-
hen, die einen bedeutenden Beitrag zur
Ressourceneffizienz und Umweltschonung leisten. In der ,Kategorie
,Mess-, Steuer- und Regeltechnik” hat HOBART den 1. Platz fiir die
intelligente Steuerung SENSOTRONIC erhalten.

TOP 100

top innovator

Top-Innovator Top-Innovator

HOBART gehort zum dritten Mal in Folge zu den 100 innovativsten Unter-
nehmen des deutschen Mittelstandes. In den fiinf zentralen Kategorien
Jnnovative Prozesse und Organisation®, ,Innovationsmarketing®, ,Innova-
tionserfolg", ,Innovationsforderndes Top-Management” und ,Innovations-
klima“ iiberzeugte HOBART bei der 16. Auflage des bundesweiten Unter-
nehmensvergleichs.

GV-Manager's Best

Bei dem Leserpreis ,GV-Manager's Best" wurden
rund 300 Unternehmen aus der GV-Zulieferindus-
trie in Bezug auf die Qualitat ihrer Produkte, den
Service und das Preis-Leistungsverhaltnis von
1.217 Endkunden bewertet. HOBART ist in der
LSpiiitechnik” die Nummer Eins, gefolgt von Meiko
und Winterhalter!

Dr.-Georg-Triebe-Innovationspreis fiir PREMAX
HOBART wurde auf der 25. Fachtagung des Ver-
bands der Fachplaner (VdF) in Berlinin der Kategorie
LProduktinnovation” fiir seine PREMAX-Technologie
ausgezeichnet. Der Dr.-Georg-Triebe-Innovations-
preis wird alle drei Jahre in den Kategorien Produkt-
innovation, Okologie und Wirtschaftiichkeit sowie
Systeminnovation verliehen.

Dr.-Georg-Triebe-Innovationspreis

fiir SENSOTRONIC

Zum zweiten Mal in Folge wurde HOBART vom Verband der Fachplaner
(VdF) in der Kategorie ,Produktinnovation” ausgezeichnet. Pramiert wurde
das intelligente Spiilsystem SENSOTRONIC, das die Menge des Spiilguts
und leere Bandabschnitte einer Bandspiilmaschine PREMAX FTP erkennt
und die Verbrauche sowie die Geschwindigkeit automatisch anpasst.

© HOBART GmbH
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\HOBARTI

AUSZEICHNUNGEN

GENIAL EINFACH GENIAL

FCSI European Award

HOBART wurde von dem internationalen Verband
der Gastronomieplaner und -berater Foodservice
Consultants Society International (FCSI) fiir die
Bandspiilmaschine PREMAX FTP in der Kategorie
,Distinguished Development Design” ausgezeich-
net.

FCSI Innovative-Product of the year

Die HOBART Haubenspilmaschinen bieten bestes
Spiilergebnisse und setzen MaBstabe in Punkto
Wirtschaftlichkeit. Das iiberzeugte auch die FCSF
Organisatoren und honarierten es in Form einer
weiteren Auszeichnung - 2010 Innovative - Product
of the year.

Gastro-Innovationspreis

HOBART hat den Gastro-Innovationspreis fiir seine
innovative Spiilmaschinen-Linie PREMAX erhalten.
Die Gastro-Innovationspreise werden von der Mes-
se Stuttgart, dem DEHOGA Baden-Wiirttemberg
und dem Matthaes-Verlag fiir innovative und zu-
kunftsweisende Produkt- und Arbeitslosungen ver-
geben.

Fine Food Awa

Mercury Award

rd

Die PREMAX FP wurde auf der Fachmesse der Fine
Foods Trade Show in Melbourne, als eines der
besten Produkte ausgezeichnet. Bei der Vergabe
der ,Fine Food Awards" gehorte die innovative Un-
tertischspilmaschine in der Kategorie ,Best New
Hospitality Equipment Product” zu den Preistragern
und war das einzige vertretene Unternehmen aus
dem Bereich Spiiltechnik.

HOBART hat im Rahmen der Fachmesse ITCA EU-
ROPE (International Travel Catering Association)
den Mercury Award in der Kategorie Equipment
erhalten. Der Mercury Award wurde fiir das LInE /
PREMAX-System vergeben.

Weitere Auszeichnungen:
¢ Catering Star Award

¢ Best in Class
¢ Apria Award

¢ Equipment & Supplies Excellence Awards

¢ Seatrade Insider Cruise Award

 KUCHE Award Technik ,Woche der Umwelt*
¢ Energy Star Award - Sustained Excellence
¢ Kl - Kitchen Innovations Award
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\HOBART/ DER DIALOG MIT HOBART

GENIAL EINFACH GENIAL

Mit unserem Nachhaltigkeitsbericht moéchten wir unsere

Kunden - Nachbarn - Lieferanten - Belegschaft — Mitmenschen

uber unsere Aktivitaten im Bereich Umweltschutz informieren. Wir laden Sie zum Dialog mit
uns ein. Bei unserem Handeln sind wir uns stets bewusst, dass es hierbei um unsere
gemeinsame Umwelt geht!

Die in diesem Nachhaltigkeitsbericht enthaltenen Informationen werden jahrlich aktualisiert.
Zur Reduzierung des Ressourcenverbrauches publizieren wir unseren Nachhaltigkeitsbericht
Im Internet Uber unsere Website www.hobart.de .
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Produktzertifizierung, Normung & Patente
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© HOBART GmbH 25



